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Beta Grofiteil der Muaikinatrumente wird Holz al, 

fur alle Holzblasinstrumente (BloekfMte, FISte ttariL- 
Oboe, Fagott USK .,, aUe saue^tn^en e I'^Setan- ' 

«*•>. a up fl „ struraent;e (M • « 

Zither, Banjo Taateninatruaent, toavier. o^balc,' 

aber auoh rur orgel, Har»„i„, Hamonika, Haokbrett, 
Xylophon new.). Eine Auanahme bilden nur die Blechblasin,t„, 
mente und einige Schlaginstrumente. Biechblasinstru. 

Bei alien biaher, vor Z ug 3w9ise au3 , l0l h 
etellten Bauteilen, w o ee auf Dauerhaf tigkeit , Fe tjeit 
For.atabUitab und » eracbieUfeetigkeit anko^t, ls, b T' 
rfahl entaprecnender Katerialien eine Verbeaaerung dieaer 

Erfindungegemao wird daber vorgeachlagen, bei Her 
etexlung vo „ MuaikinetnMenten da, Hoi, der BeaLdteUe 
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mit einer polymerisierten, organischen Substanz wenigstens 
teilv/eise zu tranken. Beim Verfahren wird vorgeschlagen, 
das Holz zuerst mit einer fltissigen, ungesSttigten , poly- 
merisierbaren, organischen Verbindung bzw. einem Gemisch 
solcher polymerisierbarer Verbindungen wenigstens teilweise 
zu trSnken und dann die aufgenommene FlUssigkeit durch Poly- 
merisation auszuMrten. Man erhSlt so ein Polymerholz, d.h # 
eine Holz-Kunststof fkombination. Bei dieser Behandlung 
bleibt die Oberflfichenstruktur des Holzes unverandert und 
damit der optische und Ssthetische Eindruck gewahrt. Zusatz- 
lich ist durch Farben der Kunstharzkomponente jeder gewiinsch- 
te Farbton des Fertigproduktes herstellbar. Die Eigenschaften 
des Holzes, wie HSrte, Druck- und Biegefestigkeit werden so 
weit verbessert, dafi das Polymerholz alien Naturhftlzern tiber- 
legen 1st. 

Mit der Kunststoffbehandlung ist weiters eine 
Abnahme der Quellffihigkeit in Waaser bzw. eine Dimensions- 
stabilisation gegenttber wechselnder Feuchte der Umgebung 
verbunden, so dafi alle Bestand telle, aus diesem V/erkstoff 
gefertigt, eine Verb esserung der funktionellen Eigenschaften 
zeigen. Dies ist insbesondere ttberall dort wesentlich, wo 
DimensionsverSnderungen Anderungen der TonhShe und Tonquali- 
t&t nach sich ziehen. In dieaen FSllen ist ea gunstig, die 
Trankung so durchzuf Uhren , dafi nicht nur die Poren gefiillt, 
sondern der Kunststoff auch in die Zellwande eingelagert 
wird. 

Die ausgezeichnete Bearbeitbarkeit von Polymer- 
holz durch Sfigen, Schneiden, Drehen, Schleifen und dgl, er- 
mSglicht eine genaue und reproduzierbare Dimensionierung 
der gewtinschten Bauteile. 

Im einzelnen wird vorgeschlagen, folgende Bestand- 
telle bzw. Bauteile aua Polymerholz anzufertigen und damit 
das Ubliche Holz zu ersetzen: 

ORIGINAL INSPECTED 
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1. Holzblasinstrumente: 

Rohr-, Kopf- bzw. Eundstttck (Schnabel) 

2. Saiteninstruraente: 

a) Streichinstruniente: 

Hals, Griffbrett, :virbel, V/irbelkasten (Kopf ) 3teff 
ICxnnhalter, Saitenhalter, Dogenstange, ££h' ^ 

b) Zupfinstrumente: 

Ms, Griffbrett, wirbel, Wlrbelkasten, S te B sait.n 
l-lter, GeMuTO (bes . fur Kle k troi„atr»!nt e ; 

c) laatenii^truMente: 

Klaviatur, Pedal, Stimmstock, FUAe, Gehauae 
3« Blasinstrumente: 

mit Balgen, Pfeifen, Zungen (z.B. Orgel, Hanaoniua 

Ziehharmonika, Dudelaack): ' 

Klaviatur, Ped al, Pfeifen, Gehauae 
4. Schlaginstrumente: 

Trommelzylinder, Schlagel, Xylophonstabe. 

mit ni m . BeSOnders ^signet ist Polymerholz aus Holzern 

~. 1 e Z « E » Ahorn, Birke. EtIp TiM« 

Birnbaum und damit verwandi-* n«i ! ' de ' 

Vinht v - * 'erwajjdte Holzer, a ber audi Buche 

Fxchte, Kxefer und weitere in- und aualandische Heizer. 

zip alle P °^ ym6risierbare FlUsaigkeit kennen i ffi Prin _ 

auch Gemiache eingesetzt werden ddo wel *eren konnen 

und m i werden, die aua exnem Monomeren 

und einer polymeren Komponente bestehen z B die, ? 
Styrol/ungeseatti ff f-» d^t ^ ' Z,B * dle Systeme 

ylat (S °S« Meth ylmethacrylatsirup) # 
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Die Trfinkung erfolgt vorteilhaft, indem zuerst 
durch Anlegen eines Vakuums die Luf t aus den Poren des Hoi- 
zes entfernt und dann das Monomere unter Atrnospharen- oder 
Uberdruck in diese Poren hineingedrtickt wird. Bei genllgend 
1 anger Einwirkungsdauer dringt das Monomere dann auch aus 
den Poren in die Zellwfinde ein. 

FUr den erf indungsgemSBen Anwendungszweck kann 
sowohl strahlenchemisch als auch thermisch-katalytisch aus- 
gehartetes (polymerisiertes) Polymerholz eingesetzt werden. 
Bei der Verwendung stark polarer Monoraerer, wie z.B« Acryl- 
nitril (oder von Gemischen, die solches enthalten), die 
die Zellwand besonders stark quell en f ist die strahlen- 
chemische Hartung (d.h. die Hfirtung durch Bestrahlung mit 
energiereichen Strahlen, wie z.B. Gammastrahlen, schnelle 
Elektronen u. dgl.) vorteilhaft, da dann das in den Zell- 
w&nden befindliche Material nicht homopolymerisiert, son- 
dern auf die Bestandteile. der Zellwand (Zellulose und Lignin) 
aufgepfropft wird und dadurch die QuellfShigkeit des Holzes 
besonders stark erniedrigt. Es ist aber auch ra5glich, die 
thermische und strahlenchemische H&rtung miteinander zu 
kombinieren. Bei der thermisch-katalytischen Polymerisation 
mufi ein Harter verwendet werden, d.h # eine beim Erwfirmen 
radikalbildende und so die Polymerisation auslSsende Sub- 
stanz, z # B. ein organisches Peroxyd oder ein Redoxsystem. 

Irc folgenden wird das Wesen der Erfindung an Hand 
von Beispielen naher erlautert, wobei die Wahl der Beispiele 
keineswega den Anwendungsbereich der Erfindung einschr&nkt. 

Beis^ie^l; Polymerholz, hergestellt durch vollstSndige 
Irapragnierung von Birkenholz mit einem Gemisch von Methyl- 
methacryift und 0,2 Gew.-# Benzoylperoxyd (als Hartungs- 
uatalysator) und nachfolgende lOstundige ErwSrmung auf 80° C 9 
wurde in Stucke der ungefahren Grofle eines BlockflOten- 
nundstUckes zersagt, die erhaltenen Rohlinge auf einer 
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erforderliche aufiere Form abgedreht, dann Blaskanal Tnf7 
austritt 8Q ff„un g and S palt keil des iu4tj^^« 
geeigneter Dimension herausgearbeitet unH J? ! 

^r—r Bohrorn - - 

atttckes aogebraoht. Daa 30 bearbaitata aerkatttck wal^t eina 
darf keiner weiteren Nachbehandlun* Ks h*<- u u 

MuadatUck notwandige Diaumaionaatabilitat. Blookflet «- 



Belaolel 2, 



t * . AUS Pol l™ erholz . hergaatellt duroh vollatandi*. 
impragalarung von Birnbau»ho2 Z Mt aio™ 0- «"™^ 

reaUgka* au. Sehr ^ »d VaracUait 



Impragnierung von Ahornholz ait ainam Oaaiaoh von ?TqS * 

de Beatrahlung mlt Gammaatrahlung, Strahlandoai. 3 Mrad 
wurde ain Hala fur eine Blektrogitarra an«afe^ J n 
harjaataUta Hala waiat abanfalla £ v^^Ua *1 

«uf 21112 T' Unt6r 2 b " chrt ^*n. varaahan u«d 
vardan. * rnah « n do » Saitanwgaa nicht dafomiert 
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Beisplel hi 

Auo Polymerholz, hergestellt durch vollatdndige 
Imprfignierung von Rotbuchenholz mit einem Gemlsch von 
99,556 Methylmethacrylat und 0,5 Gew.-£ einea eeterlds- 
ilchen achwarzen Parbatoff ea und nachfolgende Bestrahlung 
mit Qamaaatrahlung, Strahlendosia 2 Mrad, wurde ein Kinn- 
halter fttr eine Violine gefertigt. Der Kinnhalter hat eine 
glatte, gl&nzende Oberfl&che und 1st achwarzbraun ahnllch 
wle Bbenholz gefflrbt; seine Abriebfeatigkeit 1st hervor- 
r agenda 

Die Erf indung let auf die dargestellten Beispiele 
nicht beeohrAnkt* Be laaaen eioh aelbstveretandlich auch 
andere H^a^Holz-Kombinationen sinngeraafl auf alle in Frage 
kommenden Bectandteile yon Hueikinstrumen^ten verwenden. 
Uberdiea kOnnen den Harasen Parbatoff e und Oeaohmackaatoff e 
entsprechend den Brfordernisaen zugesetzt werden. 
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e n t a n a 



P r U c h e 



fur MualkiL J"**"" ZUr »«•■*• U<"g dar Bastandtaile- 

aigkeit durch Polymerisation auagehartet wird. 

3. Verfahren nach Aneprueh 2, dadurch ~]cnn 
seichnet, daa die Polvmaria«n n „ ,. aaoarcn gelcenn- 
HO° c erfolgt. TOlym9riMtlon ** Temperature., unter 

eeichnet L dTf T ^ *' da<iur<!h 

Elektroneo, odar Reaktoraiechetrahlong erfolgt. 

— an daa „ol„, ^^diTC^ 
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unter Atmosph&ren- oder Uberdruck bis zur gleichmafiigen 
Durchdringung sovrohl der Poren als auch der Zellwande 
erf olgt* 

8 # Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet , daB der organischen Sub- 
stanz ein Farbstoff zugesetzt wird. 

9* Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi nach der Polymeri- 
sation die Bestandteile durch mechanische Bearbeitung her- 
ausgearbeitet werden # 

10* Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die vorgefertigten 
Bestandteile getrankt und dann gehfirtet werden. 
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